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Bild 1: Die vor zwei Jahren installierte Röders RXU 1201 DSH. Rechts im Hintergrund der 7fach-Palettenwechsler RCH2 

Das Herstellen von Druckgieß- und 
Spritzgießformen in wenigen Wochen 
Bei aufwändigen Entwicklungen kommen heute in großem Umfang computergestützte 
Simulationsverfahren zum Einsatz. Dennoch müssen auch umfangreiche praktische Ver-
suche durchgeführt werden. Deshalb werden beispielsweise bei der Automobilentwicklung 
zahlreiche Prototypen benötigt. Bei ihrer Beschaffung spielt Schnelligkeit eine entscheidende 
Rolle. Werkzeuge für die Produktion solcher Prototyp-Serien müssen schnellstmöglich zur 
Verfügung stehen. Ein hierauf spezialisierter Dienstleister setzt dafür auf ein besonders 
leistungsfähiges und automatisiertes HSC-Fräsbearbeitungszentrum, mit dem auch Bohr-
und Schrupparbeiten durchgeführt werden können. 
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,,Bei der Entwicklung neuer Pro-
dukte ist der Zeitdruck enorm. Die 
Entwickler benötigen deshalb ihre 
Vorserien-Prototypbauteile inner-
halb weniger Wochen", weiß Dr.-
Ing. Frank Breitinger, Geschäfts-
führer der apppex Product Deve-
lopment Prototypes Parts GmbH 
in München. Das 1998 a!s Spin-

Bild 2: 
Apppex-Geschäftsführer Dr.-lng. Frank 
Breitinger (li) und Technischer Leiter 
Dr.-lng. Johann-Christoph v. Pieverling vor 
ihrer Röders RXU 1201 DSH 

Off des Instituts für Werkzeugma-
schinen und Betriebswissenschaf-
ten der TU München gegründete 
Unternehmen hat sich konsequent 
auf diesen Nischenmarkt hin 
ausgerichtet. Kernkompetenz 
ist die kurzfristige Fertigung von 
einsatzfähigen Stahlformen für 
die Herstellung von Druckguss-
oder Spritzgussprototypen. Im 
Spannungsfeld zum Sandguss 
als alternativem Verfahren rechne 
sich die Investition in eine solche 
Stahlform von den Kosten und 
von der Lieferzeit ab Mindest-

www.stahlformenbauer.com 












